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Befestigung einschieben und positionieren

| DEMONTAGE: Bandbolzen durch die Bohrung in der Abdeckkappe

mit 3 mm Dorn austreiben d
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Hohen- und seitliche
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Profil ohne Schaum in thermische Trennung

mit Anziehsticken
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1. Turflugel mittels Keil unterstutzen (Entlastung Rollenband).
2. Befestigungsschrauben "X" (ISR25)
Seitliche Verstellung
+ -->"3" Umdrehungen lésen!!
= ==>"1" Umdrehung lésen!!
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Hoéhenverstellung Profil mit Schaum in thermische Trennung
ALLE X "1/2"Umdrehung losen!!
3. Mit Verstellschraube "Y" (ISR15) die Hahe einstellen (+4mm). Ty mit Anziehbuchsen
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L. Mit Verstellschraube "Z" (ISR15) der Spalf einstellen (+1.5mm).
5. Befestigungsschrauben * X * (ISR25) wieder festschrauben{10Nm)

' Achtung: Fur die Verstellung IMMER
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die Befestigungsschrauben lésen =




